Детали, поступающие на сборку, контролируются с помощью двух устройств. Известно, что 70% деталей годных, а 30% с дефектом. Первое устройство дает ошибочные показания в 2% случаев, а второе в 8%. Первое устройство показало, что данная деталь с дефектом, а второе - что она годная. Какое из показаний правдоподобнее?
